
DESCRIPCIÓN AMPLIADA 
Fabricado en 100% poliéster con cinta reflectiva en el pecho y espalda, cuenta con una 
capucha que brinda protección, forro interno, solapa de cierre y botones. 
 Peso aproximado 3,5 kg 
 
APLICACIONES INDUSTRIALES 
Comúnmente usado contra lluvias, tormentas y demás actividades relacionadas con el 
agua.  

IMPERMEABLE MOTORIZADO 

Ficha Técnica 

MARCA: TRACTOR 
 
COLORES: NEGRO 
 
TALLAS: M, L, XL Y XXL. 


